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Olofsfors bruk forvaltas av Stiftelsen Olofsfors
bruksmuseum. Sedan 1979 har stiftelsen om-
besorjt omfattande restaureringar av de gamla
industribyggnaderna ogh férmedling av brukets=
historia. lordningstallandet av bruket och bruks-
museet, Kulturum Olofsfors Bruk, har méjlig-
gjorts tack vare offentliga medel och frikostiga
’ngnationer av Barbro Westerbergs‘stiftelse,_/ %

y.




| den nordiska mytologin

berattas om mastersmeden
Vélund. Sa har avbildades
han pa 400-talet. Vélund till
vanster om smedjan, inuti
&r bland annat nagra tanger

avbildade.

Norrlandskt &mnesjam

var en atravard vara under

senare delen av jarnaldern.
Fynd har gjorts i framférallt
soédra Norrland.

Jérnets historia
| Sverige har jarnframstéllningen gamla traditio-
ner. Artusendet fore Kristi fodelse framstalldes
jarn av sjo- och myrmalm. | jordlagren finns olika
jarnféreningar som féljer med grundvattnet och
pa sa satt hamnar pa sjobottnarna. Med hjalp av
langa rakor och skopor kunde malmen hamtas
upp nér isen val lagt. Smaltningen skedde i sma
reduktionsugnar som gav nagra kilo jarn at
gangen.

Jérnet blev en atravard vara som resulterade i
rikedom och makt for ett fatal. Manga av landets
rika hovdingagravar fran jarnaldern férklaras just
med vélstand vunnet ur jarnhandel. Ett narbe-
laget exempel ar hévdingagraven i Hogom,
Sundsvall.

| Vasterbottens 1an har vi inte hittat nagra
forhistoriska jarnframstalliningsplatser &nnu. Men
genom arkeologiska fynd i Torrbéle, tva mil norr
om Olofsfors, vet vi att jarn bearbetades ca 100
f.Kr.
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"att vid Leda & i Nordmalings socken fa
uppséatta en masugn...och uppbygga en
stdngjarnshammare med tvenne hardar"

Riksarkivet

Med dessa rader inleddes &r 1762 bruksepoken i
Olofsfors. Snart framstélldes de forsta jarntackorna
och fran hamnen avseglade skutor lastade med
stangjarn. Nar masugnen blastes sista gangen
1894 hade dver 55 000 ton tackjarn tillverkats.

Forr kunde man redan pa langt hall marka att
man narmade sig Olofsfors. Vdagarna var
svarta av kolstybb och slagg som lagts
ut som vagfyllning. Snart uppfattade
man det dova dunket fran
hamrarna. Men sa tystnade
bruket.

Idag, 6ver 100 ar senare, .'¢l
kan dunket fran smedjorna " En / 93
aterigen horas. Som beso-
kare kan du vandra i en tidskapsel, i en miljé som
i stort sett ar densamma som nar masmastare
Jaderberg beordrade blasning for sista gangen.
Historien om Olofsfors — om jarnet och livet pa
bruket — berattas pa museet, Kulturum Olofsfors
Bruk. Du kan bérja rundvandringen dar!




Med masugnen kom mojligheten att smalta
bergmalm. Den aldsta kdnda i Europa ar den i
Lapphyttan i Vastmanland fran 1100-talet. Arbe-
tet i gruvor och hyttor utférdes av bergsman,
ett slags bergsbrukande bénder. Bergsmannen
svarade for en stor del av tackjarnsproduktionen
anda in pa 1800-talet.

Jarnets storhetstid
Svenskt jarn var under en lang tid var framsta
exportvara. Under 1700-talet och forsta halften
av 1800-talet levererade Sverige 1/3 av allt jarn
som forbrukades i Europa. Under den perioden
upplevde de svenska jarnbruken en verklig hog-
konjunktur. Men nya tekniker i den utlandska
jarindustrin 6kade konkurrensen och priserna
sjonk. Med industrialismens genombrott i Sverige
effektiviserades jarnframstéliningen och "den
stora bruksddden"” blev ett faktum. Mellan aren
1870 och 1913 minskade antalet jarbruk fran 381
till 140, samtidigt som produktionen férdubbla-
des.

Merkantilism

1700-talet genomsyrades av merkantilismen. Den
allménna synen var att naringslivet skulle regleras
genom statens ordnande hand. Jarnhanteringen
underkastades stor kontroll, men i gengald
skyddades bruken fran riskabel konkurrens.

Genom Bergskollegium hade staten god insyn
i jarnhanteringen — tolv bergmastare 6vervakade
landets jarnbruk. Det var hos Bergskollegium
man ansokte om privilegier att anldagga
eller flytta bruk. Dar bestamdes ocksa hur mycket
jarn varje bruk fick producera.

For att stotta den svenska jarnindustrin bilda-
des ar 1747 Jernkontoret, en slags bruksagarnas

Det var néstan uteslutande
stangjarn som exporterades.
Stangjarnsstampeln Sverst
ar fran sent 1700-tal, den
nedre fran slutet av 1800-
talet. Jarnet stamplades for
att man pa jarnvrékerierna
skulle kunna kontrollera
kvalitén. Jarnet bojdes i en
provstock till en halvcirkel.
Om de brast blev de "vrékta"
och fick inte séljas.



Jarnbruk i Vasterbotten.

| Bygdsiljum finns lanets
dldsta gruva, dér borjade
jarnmalm brytas 1636. En
masugn byggdes 1641,
men malmen var dalig och
blasningarna gav nastan
ingenting.

intresseorganisation. Det var inte bara kommer-
siella intressen som var tongivande utan aven
vetenskapliga och tekniska. Institutionen finns
kvar &n idag och dgs gemensamt av den svenska
jarnindustrin.

Norrland - framtidslandet
Under 1700-talet upplevde Sverige en storhetstid
for ekonomiska projekt av olika slag. Driftiga och
penningstarka entreprendrer vande blickarna mot
Norrland - framtidslandet — dér oéndliga skogar
och outnyttjade forsar stod redo att tas i bruk.
Staten erbjod skog for kolning och skattefrihet
under etableringen.




| det brukstata Mellansverige var kol en
standig bristvara. Det var denna brist som drev
bruken norrut. Aren 1755-1762 genomférde de
tva kompanjonerna John Jennings och Robert
Finlay en vag av brukskép och nyanlaggningar.
| Vasterbotten grundade de Robertsfors bruk
1758 och Olofsfors bruk 1762. Anldggandet i
Olofsfors markerade slutet pa dessa inkép, som
i mycket saknar motstycke i svensk historia.

De billiga sjotransporterna gjorde etablering-
arna i Norrland mgjliga. Det I6nade sig att
skeppa jarnmalm upp fran Roslagen och stang-
jarn i retur. Att frakta ner kolet, bristvaran, till de
befintliga bruken var daremot en omégjlighet.
Kolatgangen var namligen enorm — det kravdes
ungefar 40 000 liter kol for att framstalla 127
liter stangjarn!

Kol

Kol var bréanslet som drev masugn och smedjor.
Jarnbruken var beroende av den omgivande
landsbygden nar det géllde kolférsériningen.
Bruksledningen maste férma allmogen att ga
frén sjalvhushall och oberoende till specialisering
och beroende. Omstallningen var inte konfliktfri.
Bland bruksmotstandarna jamfordes lokalisering-
en i Norrland med att:

"satta dar en krafta, som tarde omkring sig
allt den dverkomme och till slut kréktade
under sig den kringliggande allmogen,

vilken da bleve brukstorpare istallet for
bonde".

Riksdagsprotokoll 1765-66



Nar jarnbruken etablerades
uppstod ett nytt yrke, ko-
laren. Yrket var kvalificerat,
talande ar att kolare och
skogshuggare utgjorde
den storsta gruppen av de
vallonska invandrarna, inte
smederna! En mila gav
kol att driva masugnen tva
dagar. Misslyckades milan
var flera manaders arbete
férgaves. Foto: Harald
Ostberg, Vasterbottens
museum.
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Olofsfors bruk forfogade 6ver tva rekogno-
tionsskogar pa sammanlagt 13 000 hektar.
Dessa skogar dagdes av staten men utarrendera-
des for en billig penning. Dar anlades sa sma-
ningom ett flertal kolartorp, dar torparen beta-
lade sitt arrende till bruket i form av kolved.
Trots de goda yttre forutsattningarna var det
kolbristen som praglade bruket de férsta 20
aren. Skog for kolning fanns, men villiga kolare
saknades. Bonderna ansag att kolningen var foér
daligt betald och inkrdktade pa de sedvanliga
inkomsterna fran bland annat tjarbranning.

Industrin vaxer fram...

Ar 1762 fick ryttméstare John Jennings tillstand
fran Bergskollegium att anlédgga en masugn och
en stangjarnssmedja i Olofsfors. Masugnen till-
verkade de forsta jarntackorna 1766, men stang-
jarnssmedjan stod inte klar forran 1784. Anled-
ningen var att bruket inte kunde fa fram den
kolmangd som behdvdes. Under tiden saldes
tackjarnet till andra bruk fér vidareféradling.



Samtidigt med stangjarnssmedjan byggdes
ocksa en manufaktursmedja, dar en del av stang-
jarnet smiddes till redskap och bruksféremal.

For att komma narmare kolet uppfordes 1786
en andra stangjarnssmedja i Klése, 1,5 mil upp-
stroms Logdeélven. Senare, 1849, tas ytterligare
en stangjarnshammare i bruk. Den forlades i
Holmfors, knappt tva mil uppfor Leduan. Trans-
porterna av tackjarn och stangjarn till och fran
hamrarna var omfattande och kostsamma for
bruket. N&r lancashiresmidet introducerades vid
slutet av 1870-talet och produktionen effektivise-
rades togs bade Klése och Holmfors ur drift.

Tysksmide, vallonsmide

och lancashiresmide

| Olofsfors tillverkades stangjarnet genom
tysksmide. Det var den vanligaste meto-
den i Sverige. Jarnet blev segt och starkt.
Vallonsmide var en annan metod som gav
ett hardare jarn mer lampat for staltillverk-
ning. Som namnen antyder férdes tekni-
kerna hit av invandrare fran Tyskland och
Vallonien i nuvarande Belgien. Vid 1870-
talets slut inférdes slutligen lancashiresmi-
det i Olofsfors. Metoden kom till Sverige
fran England pa 1830-talet. Storsta skillna-
den mellan metoderna var hur manga
ugnar jarnet passerade under farskningen,
vilken varme som uppnaddes och ugnarnas
konstruktion.

Karta éver bruket 1787.
Stangjarnssmedjan bygg-

des nagra hundra meter
norr om masugnen. Vaster
om Leduan uppfordes
arbetarnas bostader och
vid landsvégsbron en krog.
Norr om masugnen bygg-
des véstra och ostra flygeln.
Da fanns dven manufaktur-
smedjan, en badstuga,
troskloge och en bruksladu-
gard.



| ndra hundra ar sag omradet pa hyttbacken ut som bilden visar. Herrgarden byggdes
forst 1883. Sagen och hyttan med masugn och rostugn vid den démda forsen. De bada
flygelbyggnaderna med inspektorsbostad och kontor. Bakom masugnen skymtar det
kontor som byggdes pa 1790-talet och som senare blev handelsbod. Bruksladugarden
&r skymd av masugnen.

...liksom 6vrig bebyggelse

Jarnbruk uppférdes utifran ett hierarkiskt synsatt,
dar graderingen mellan bruksledning och arbeta-
re dterspeglades i bebyggelsen. Hogt upp, med
god overblick éver bruket, uppfordes herrgarden
med flyglar. Vid dess fot pa andra sidan Leduan
placerades arbetarbostaderna.

En stor brand 1839 gjorde 125 personer bo-
stadslésa. Men redan samma ar byggdes "stora
dagswerksbyggningen" och tva "smedsbygg-
ningar" med plats f6r ssmmanlagt 16 hushall.
Efter branden spreds bebyggelsen ut langs
nuvarande Bruksgatan. Vid slutet av 1870-talet
byggdes tva arbetarkaserner vid det "Ovre
bruket", dar smedjorna lag.
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Bland byggnaderna mérks dven en skolbygg-
nad sa tidigt som 1831 och ett dnkehus, byggt
1836.

Arbetarnas bostader var inte stora — ett spis-
rum fér varje familj var det vanligaste de férsta
aren. Med tiden forbattrades standarden till ett
rum och kok.

| jdmférelse med med andra Norrlandsbruk
var Olofsfors nagot 6éver genomsnittet i invanar-
antal. Som mest bodde har drygt 200 personer,
men réknar man in alla kolare ute i byarna far vi
lagga till atminstone 100. Det kan jamforas med
de riktigt stora bruken i Uppland, som Osterby
bruk och Lovsta bruk. De hyste uppemot 1 000
invanare.

Huset vid landsvagsbron byggdes 1779 som krog och blev senare trédgardsméastar-
bostad. Idag ar det liksom alla andra arbetarbostéder privatagt.

13



Masugnskransen

Har fylldes kol, malm och H ytta n
kalk. Kolet drogs upp via
kolbanan utanfér.

masugnskrans

Masugnen

En blasmaskin tillforde luft
och malmen smélte. Slagg
och jarn separerades.

Radstugan

Hér tappades forst slaggen
och sedan jérnet i formar.
Tackorna vagdes innan de
l&mnade hyttan.

Labbit
Rum dar hyttarbetarna labbit
vilade mellan skiften.

turbin

Tackjarn kunde inte smidas direkt,
men det gick ddremot bra att gjuta.
Milstolpar och spishéllar var de
vanligaste gjutjarnsprodukterna i
Olofsfors.

14



1880-tal

ralsbanan

AT

rostugn

bokverket

En jarntacka vagde kring 30 kg.

Sammanlagt tillverkades nara
55 000 ton tackjarn pa bruket.

Rélsbanan

Med hjélp av en remdriven
vagn, malmhunden, transpor-
terades malmen till rostug-
nens topp.

Rostugnen

Malmen rostades, det vill séga
upphettades, sa att skadliga
amnen fordrevs. Rostugnen vi
idag ser fundamentet av &r en
Westmansugn.

Bokverket

| bokverket krossades malmen
till valnétsstora bitar. Under
bokverket samlades malmen

i fickor. Bokverket &r den bast
bevarade delen av hyttan.

Hissen

Fran fickorna transporterades
malmen till hissen och sedan
upp till masugnskransen.

Turbinen

Hyttans alla maskiner drevs

av en vattenturbin, placerad
under hyttans golv. 1911 bygg-
des ett elverk och herrgards-
omradet fick elektricitet.

15



En god smed skulle med
hjélp av mastersvennen
kunna utsmida ca 100 ton
stangjarn per ar. Stangjar-
net utsmiddes med stdrsta
noggrannhet och dimen-
sionen kontrollerades hela
tiden med en matsticka.
Innan stangjarnet ldmnade
bruket och forslades till
handelshusen fér export
férsags det med stampel.

Den tunga stangjarns-
hammaren slog upp mot
80 slag i minuten. Energin
kom fran den démda
forsen. Nar dammluckorna
dppnades sattes vatten-

hjulen igang och darmed
hamrarna.
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Stangjarnssmedjan

Tackjarnet som kom fran masugnen kunde inte
smidas med en gang. Det innehdll for mycket
kol och andra orenheter. | stangjarnssmedjan
farskades jarnet till smidbart stangjarn.
Tackjérnet smaltes i en hard tillsammans med
kol. Massan kom i kokning nér kolet reagerade

Overijarn och 6verkol
Det var viktigt att hushalla med kol och
tackjarn. Kontrollen var strang och under
processens gang vagdes forbrukningen
och bokférdes. Kunde smeden fa fram
mer jarn an berdknat — "overjarn" — och
samtidigt hushalla med kolet — "&verkol"
— fick han ett extra Ionetillagg. Likasa fick
smeden ett extra |6netillagg om stang-
jarnshammaren annu var hel efter 600
skeppunds utsmide.



med syre och ddrmed reducerades kolhalten i
jarnet. Efter en timmes hart arbete med den 100
kg tunga klumpen var smeden klar fér nasta
moment. Jarnet fordes till smalthammaren dar
det bearbetades och sedan delades i 4-5 smalt-
stycken. Dessa upphettades @nnu en gang och
fordes slutligen till rackhammaren dar de forma-
des till stangjarn.

Manufaktursmedja

| manufaktursmedjan utsmiddes stangjarn till
spik, allehanda bruksféremal och verktyg.
Hamrarna var konstruerade pa samma satt som
i stangjarnssmedjan, men de var mindre och
snabbare.

Exempelvis spikhammaren slog 300-500 slag
i minuten. Pa det korta intervallet mellan tva
slag skulle smeden hinna vrida jarnet och forma
spiken till 6nskad storlek.

8

Manufakturstéampel fran
Olofsfors. Ordet manufak-
tur kommer fran latinets
'manus’, som betyder
hand och 'facere' som
betyder géra.

I manufaktursmedjan
tillverkades t ex hastskor,
skovlar, grepar, huggyxor,
sag- och plogblad och
spik. Manufaktursmedjan
anvandes till 1955. Bland
de sista produkterna mérks
bland annat fyrkantslank.

17



Spik smiddes i olika dimensioner, men tre tum
var vanligast. Ar 1852 arbetade Anders Wigren
som spiksmed i Olofsfors. En god dag kunde
han tillverka nara 4 000 tre-tums spik. Forbruk-
ningen var ocksa stor. Samma ar anvandes ca
84 000 spikar vid byggnationer pa bruket.

Hyttans folk
Arbetet i hyttan leddes av en masugnsmaéstare.
Hans uppgifter sammanfattas ar 1827 i Hand-
bok fér hyttarbetare:

"...att med minsta kolatgang tillwerka det
mesta och for sérskildta behof bast pas-
sande tackjern."

"

Arbetslaget fran sista masugnsblasningen 1894. Masmaéstaryrket gick ofta i arv. Har ar
det Anders Jaderbergs yngste son Gustaf som ar masmastare. Han star som nr fem
fran vanster.

18



Ar 1852 var Anders Jaderberg masugns-
mastare. Till sin hjalp hade han en hyttdréng,
sonen Anders och sex dagkarlar. Arbetet skedde
i rundskift. Man arbetade sex timmar, var sedan
ledig sex och sa fortsatte det dag ut och dag in
tills blasningen var klar.

Arbetet i hyttan upptog i regel bara halva
aret. Det aret startade blasningen 12 januari,
men redan tva veckor innan bérjade Jaderberg
forvarma masugnen. Blasningen pagick sedan i
fem manader. Resten av aret arbetade Jader-
berg med allehanda upgifter som vilken dagkarl
som helst. Han malade, bargade ho, staplade
bréder och sa vidare.

Masugnsarbetarna hade veckoldn. Lonen
fordelades inom laget mellan maéstare, hyttdrang
och 6vriga medhjalpare enligt vissa faststallda
regler. Masmastaren hade som |6neférman
dessutom ett torp att skdta. Smideslonen utgick
daremot per tillverkat skeppund och férdelades
mellan mastersmed, méstersven och dvriga
medhjalpare.

Smedjans folk

| smedjorna borjade arbetet klockan sex
sondag eftermiddag och pagick till samma
tid [ordagen dérpa. Arbetet skedde i tva
skift. Arbetsveckan ] 7
avslutades i regel A /i
med |6rdagsbadet. €. fh— s
Vattnet varmdes med
amnena fran den sista smaltan och
sedan badade man i tur och ordning efter rang
och vérdighet.

Arbetet i smedjan leddes av méastersmeden. | J.__.__._‘ )
brukets stangjarnssmedja i Holmfors fanns 1852 _
tva mastersmeder — Hammarsten och Grubb.
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Hade man tur i smidet F&r dem var vintern en brad tid. Forutom smidet

hordes fran hammare: skulle de ta emot kolforor, underhalla maskinerna
Ol kanna och halla smedja och vattenhjul fria fran is.

flask i panna Under sig hade de halftenmastare

Fullt upp! Soderstrdm och méastersven Meijer, en koldréng
Fullt upp!" vid namn Forsberg och en eldvakt som hette

Runman. Nar Runman dog hdsten 1852 6ver-
togs hans syssla av ankan.
Fritiden i hytta och smedja tillbringades i

Hade man otur fick ham-
maren en annan melodi:

'llla nog tobak labbit (fr. 'I'abri' = skjul). Labbit var ett litet rum,
llla nog tobak dar det fanns nagra trabritsar med halm i. Dar
Tillhagen1981 kunde man sova mellan skiften. Det var oftast

bara 6ver helgen som smeds- och hyttpersonal
gick hem till sina familjer. En vanlig uppgift for
barnen var darfor att ga med mat till far i labbit.

Labbi-Sara
| Olofsfors stangjarnssmedja sades det
att det fanns ett ra, Labbi-Sara, som fatt
ett barn tillsammans med en rackardréng.
Dréngen forfoljdes ofta av raet och leds-
nade sa till slut. Han gick da till prasten i
Haggdanger. Efter det |&r Labbi-Sara ha
férsvunnit fran smedjan.

Inte bara jarn
Hytt- och smidesarbetet var bara en del av allt
arbete som bedrevs pa bruket. Hus skulle
byggas och underhallas, stenar sprangas och
kajer byggas. Bruket var sjalvforsorjande pa
virke. Fran 1787 och hundra ar framat fanns ett
sagverk mittemot masugnen, dar arbetet leddes

20



av en sagstéllare. Sagar fanns dven i Hyngelsb6-
le och i Leduafors.

De flesta av dessa arbeten utférdes som
dagsverken. | dagsverksboken kan man aterfinna
allt fran namndeman och murarmastare till pigor
och ankor. 1852 var det hela 221 personer som
utférde dagsverken at Olofsfors. En stor del
bestod av transporter inom bruket med hast och
vagn samt pramfrakt ut till lastageplatsen.

Lén och férmaner
Arbetarnas I6ner utgick i form av uttag i handels-
boden, kontantekonomin var liten. Det var inte
ovanligt att man hamnade i skuld till bruket och
darmed miste sitt oberoende. Barnen fick drva
bade yrke och skulder. Hushallsekonomin stark-
tes av att de flesta hade ett litet jordbruk och en
ko.

Bruket tillhandaholl ocksa fri bostad, fri ved-
brand och gratis sjukvard. Som aldring fick man
behalla sin bostad och i gengald utféra enklare
dagsverken. For ankorna byggdes 1836 ett
"Enkehus" nere vid Leduans strand.

Bolaget drev ett stort jord-

bruk med ladugard och
stall — rattaren ansvarade
for driften. Pa morgonen
kallade han dagsverksar-
betarna till arbete med
hjalp av vallingklockan.

| héskorden var dven
kvinnor skyldiga att gora
dagverken.

Brukshandeln, har ham-
tade brukets arbetare ut
sin [6n i form av varor.
Om lénen inte rackte fick
man satta sig i skuld...
Foto: Curt Dahlgren,
Vasterbottens museum
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Kvinnor

Vid 1800-talets slut bestod en normal familj av
ca tio personer. Det fll pa kvinnans lott att
ansvara for hem och hushall och barnens upp-
fostran.

| smedernas rattigheter ingick fahus samt
foder for tva kor. Skétseln var kvinnans ansvar.
Likasa ansvarade kvinnan for sadd och skérd av
familjens tradgardsland. Till detta kom de dags-
verken hon var skyldig att utféra. Tvattstugan var
for-modligen den enda plats dér kvinnorna hade
mojlighet att traffas.

Barn

"En gosse, om han skall kunna bli folk,
maste:

P3 hytt- och smedsarbetarnas hustrur féll samma lott som sjémanshustruns. De skulle
sjalva ta hand om hushallsarbete, barn och det lilla jordbruk de flesta familjer drev.
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1:0) veta hut och hoflighet;

2:0) arbeta flitigt, om icke stréngt;

3:0) ata fort, men tillrackligt och tarfligt;
4:0) ligga hardt, men rent;

5:0) sofva icke dfver 7 timmar;

6:0) muntras emellanat;

7:0) veta att ila kommer aldrig till hvila;..."

Muhrs Brukskatekes 1892

Barnen skolades snabbt in i vuxenlivet. Vid
konfirmationen rdknades de som stora nog att
utfora dagsverken. Barndomen praglades av
vardagssysslor som att bara in ved och vatten
samt att passa smasyskonen. Men visste man
bara sin plats ldg vuxenvarlden 6ppen for
barnens nyfikna blickar. Dar var hyttan med
bullrande maskiner, smedjan med danande
hamrar och herrgarden med ett frammande liv.

Den férsta skolan i Olofs-
fors byggdes 1831. Bruks-
och sagverkssamhallen var
tidiga med skolor. Allman
folkskola inférdes forst
1842.
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Sedan skogsindustrin tratt
in som &gare inriktades
smidet mot produkter till
skogsbruk och flottning.
Kattning blev huvudpro-
dukten under 1920-talet
och ca fyrtio ar framat.

Guidad historisk vandring
i kattningsmedjan.
Foto: Sandra Lindstrom.
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Dagens Olofsfors
Slutet av 1800-talet innebar de gamla jarnbru-
kens dod, ny teknik och stérre anldggningar tog
6ver. Har i Olofsfors blastes masugnen for sista
gangen 1894. Produktionen 6vergick istallet till
nya efterfragade varor pa marknaden - katting
som anvandes vid bade flottning och havsbog-
sering av timmer. Verksamheten inrymdes till en
bdrjan i kattingsmedjan men senare i battre
anpassade lokaler i ladugarden.

Under 1960-talet fortsatte anpassningen till
den nya tiden och Olofsfors AB utvecklade band
till skogsmaskiner — en produkt som man an
idag ar vérldsledande pa. Snart var de gamla
verksbyggnaderna fér omoderna och ett helt
nytt industriomrade vaxte fram. ldag arbetar
6ver 100 personer i tillverkningen. Olofsfors AB
ags av attlingar till familjen Wikstrom, som
sedan slutet av 1800-talet har varit huvudintres-
senter i bruket.

1979 bildades Stiftelsen Olofsfors bruksmu-
seum med uppgift att forvalta det gamla industri-
minnet, idag med ansvar for dver 20 av brukets
byggnader och ett stort markomrade. Andra
fastigheter dgs och bebos av privatpersoner.
Idag &r bruket ett valbesokt museiomrade och
utflyktsmal. Har ryms restaurang, konferensan-
laggning, kafé och flera etablerade konstnarer.
Olofsfors bruk & numera ett av Vasterbottens
léns framsta besdksmal.



Sevart i Vasterbottens lan

Dagens turister soker sig i allt stérre utstrackning till
genuina kultur- och naturmiljoer. Att vara turist ar
egentligen att vara nyfiken! Och att arbeta med
natur- och kulturturism innebar att bade vacka och
stilla turistens nyfikenhet. Detta &r vad "Sevart i
Vasterbottens lan” handlar om. Satsningen drivs av
Vasterbottens museum i samarbete med bland
andra Lansstyrelsen och lanets museer.

Att bygga upp informationscentra, s k “Naturum”
och “Kulturum”, &r den bérande tanken i satsningen.
Med utstallningar, bildspel m.m. kan den vetgiriga
besdkaren fa kunskap om platsens natur och kultur
— hur kulturen praglats av naturen och tvartom.

Men ett Naturum/Kulturum bor innehalla mer an
bara andlig spis. Servering, férsaljning. Varme,
svalka. En anhalt pa végen eller avstamp for nya
upptacktsresor.

Fran fjall till kust, fran forntid till nutid — det finns
mycket sevart i Vasterbottens lan!

Kulturum Olofsfors

Utstallningen "Olofsfors Bruksmuseum":

PRODUCENT Hugin & Munin Kulturinformation

Smaskriften "Olofsfors Bruk" ingar i serien “Sevart i Vaster-
bottens lan” som nummer 2

TEXT Hugin & Munin Kulturinformation
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UTGIVARE Vasterbottens lans hembygdsforbund och
Vasterbottens museum
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KONsT

UTSTALLNING

Herrgarden och kafé samt ladugard med bruksinformation. Foto: Sandra Lindstrom,
Sirpa Karki och Anki Lindgren.

1 Stangjarnssmedja/
kattingsmedja

2 Kolhus

3 Bodléanga 9 Skola

4 Manufaktursmedja 10 Tvattstuga

5 Arbetarstuga 11 Kvarn

6 Bagarstuga 12 Masugn

7 Rattarbostad 13 Sédesmagasin
8 Kulturum
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14 Kolhus

15 Ladugard
16 Kuskbostad
17 Herrgard
18 Brukskontor



